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BESIKLI ORTALAYICI UNITESI
Cradle Type Centering Unit

Besikli ortalayici nitesi genellikle dokuma kumaslarin,
merkezlenerek veya tek kenar referansi ile bir sonraki
uniteye yonlendirilmesi icin kullanilir. Unitede, sag ve
sol govdeler arasina yerlestirilmis pndmatik piston ile
besik hareketi saglayan iki adet avare silindir bulunur.
Silindirler 6zel olarak kaplamali veya bant sargili olarak
imal edilebilir.

Kumas bant sensor yardimi ile makineye ortalanarak
veya kenar kontrol sensoru ile tek kenar referans
alinarak calistirlabilir.

Ergonomik yapisi ile kolay kurulum saglanir. Saglam
yapiliyan govdeler ve tasiyici profiller ile tasarlanmistir.
Cift yonlu pnomatik piston ile besik hareketi saglanir.
Emniyet switchleri sayesinde maksimum guvenlik
saglanmis olup pnématik pistonun hareketi istenen
olcude kisitlandinlabilir.

www.ekinelektrik.com

The cradle centering unit is generally used for
guiding woven fabrics to the next unit by centering
or with a single edge reference. The unit has two
idler cylinders that provide cradle movement with a
pneumatic piston placed between the right and left
bodies. Cylinders can be manufactured as specially
coated or band-wrapped.

The fabric can be centered on the machine with

the help of the tape sensor or it can be operated by
reference to a single edge with the edge control
sensor. Easy installation is provided with its
ergonomic structure. It is designed with solidly built
side bodies and carrier profiles.

Cradle movement is provided by bidirectional
pneumatic piston. Maximum safety is ensured
thanks to safety switches. The movement of the
pneumatic piston can be restricted to the desired
extent
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BESIKLI ORTALAYICI UNITESI
Cradle Type Centering Unit

[2600,00 mm}

— GENEL GORUNUMU

1

Teknik Ozellikler

Malzeme
Makine Hizi
Tahrik Sistemi
Sensor Tipi
Calisma Sicakligi
Calisma Tipi
Silindir Tipi

Silindir Kaplamasi

ST37 ve AlSI 304

100m/dk

Cift Yonli Pnématik Piston
Tum Tiplerle Uyumlu

+10° ile +65° arasl

Islak ve Kuru

Avare

Ozel Kaplamali veya Bant Sargili

www.ekinelektrik.com



Orme kumaslar farkli makinelerde islenirken cesitli islemlerin
etkisiyle kumas dogal yapisini kaybeder. Cita tipi kumas
merkezleme Unitesi, kumas Uzerindeki olasi gerilimi

ortadan kaldirir ve agagidaki Gnitelere aktarilirken kumaslari
yonlendirir ve merkezler. Alternatif kumas merkezleme
uniteleri agirlikli olarak ram, sanfor, kurutma ve baski
makineleri giris cercevelerinin giriglerinde kullanilmaktadir.
Merkezleme Unitesi, tamamen seffaf tup ile kaplanmis

tam optik sensér bandi ile donatilmistir. Sensérin yapisi
buhar, su ve gunes isigi gibi cok agir calisma kosullarinda
dayaniklidir. Sensor, kumasin her iki tarafini da algilar

ve merkezleme unitesinin ¢italarini dizelterek aktif hale
getirmek icin elektronik kartina referans sinyali gonderir.
Unite, farkli kumas turleri igin manuel ayar gerektirmez. Cita
tipi kumas merkezleme Uniteleri, dokumasiz kumaslar, rme
ve dokuma kumaslar icin, kumasin sonraki Uniteler boyunca
yoénlendirilmesi, merkezlenmesi ve aktarilmasi icin basariyla
kullanilabilir. Kumas acici Unitesi kumagin ortalayiciya
girmeden énce kumas kenarlarinda olusabilecek her tarlu
kinsiklig engellemek ve maksimum seviyeye acilmasi igin,
gergi Unitesi ise kumasin tansiyonunun alinmasi ve herhangi
bir duzensizlik olusturmamasi icin kullanilmaktadir.

Orme kumaslar farkli makinelerde islenirken cesitli islemlerin
etkisiyle kumas dogal yapisini kaybeder. Cita tipi kumas
merkezleme Unitesi, kumas Uzerindeki olasi gerilimi

ortadan kaldirir ve agsagidaki Gnitelere aktarilirken kumaslari
yonlendirir ve merkezler. Alternatif kumas merkezleme
uniteleri agirlikli olarak ram, sanfor, kurutma ve baski
makineleri giris cercevelerinin giriglerinde kullanilmaktadir.
Merkezleme Unitesi, tamamen seffaf tup ile kaplanmis

tam optik sensér bandi ile donatilmistir. Sensorin yapisi
buhar, su ve gunes isigi gibi cok agir calisma kosullarinda
dayaniklidir. Sensor, kumasin her iki tarafini da algilar

ve merkezleme Unitesinin gitalarini dizelterek aktif hale
getirmek icin elektronik kartina referans sinyali gonderir.
Unite, farkli kumas tarleri icin manuel ayar gerektirmez.

www.ekinelektrik.com
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While processing knitted fabrics in different machines,
due to the effect of various processes, fabric loses

its natural structure. Slat type of fabric centering unit
eliminates possible tension on the fabric also guides and
centers fabrics while transferrng to the following units.
Alternative fabric centering units are mainly used at the
inlet of stenter, compacting, dryer and rotary printing
machines inlet frames. Centering unit is equipped with
full optical sensor band which is completely covered
with transparent tube. The structure of sensor is durable
in very heavy working conditions like steam, water and
sun light. The sensor detects both side of fabric and
send the reference signal to the PLC unit in order to
activate slats of centering unit in correction way. Unit
does not require manual adjustment for different fabric
types. Slat type of fabric centering units can be used
successfully for non-woven fabrics, knitted and woven
fabrics in order to guide, center and transfer of the fabric
throughout the following units. While processing knitted
fabrics in different machines, due to the effect of various
processes, fabric loses its natural structure. Slat type of
fabric centering unit eliminates possible tension on the
fabric also guides and centers fabrics while transferrng
to the following units. Alternative fabric centering units
are mainly used at the inlet of stenter, compacting, dryer
and rotary printing machines inlet frames. Centering

unit is equipped with full optical sensor band which is
completely covered with transparent tube. The structure
ofsensor is durable in very heavy working conditions like
steam, water and sun light. The sensor detects both side
of fabric and send the reference signal to the PLC unit in
order to activate slats of centering unit in correction way.
Unit does not require manual adjustment for different
fabric types. Slat type of fabric centering units can be
used successfully for non-woven fabrics, knitted and
woven fabrics in order to guide, center and transfer of the
fabric throughout the following units.
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CITALI KUMAS ORTALAYICI & ACICI GRUBU
Fabric Centering & Guiding Unit

Cita tipi kumas merkezleme Uniteleri, dokumasiz kumaslar, GENERAL FEATURES

o6rme ve dokuma kumaslar i¢in, kumasin sonraki tniteler - Optional stainless steel or high quality steel main frame,
boyunca yonlendirilmesi, merkezlenmesi ve aktarilmasiigin driven rollers and connection frames

basaryla kullanilabilir. Kumas acici Unitesi kumasin ortalayicilya -9 pieces reinforced aluminium base slats, maximum
girmeden 6nce kumas kenarlarinda olusabilecek her tarlt fabric contact surface

kinsikligi engellemek ve maksimum seviyeye acilmasi igin, -Moher coated slats for wet and dry fabrics

gergi Unitesi ise kumasin tansiyonunun alinmasi ve herhangi bir - Double side(left-right) controlled pneumatic piston for
duzensizlik olusturmamasi icin kullanilmaktadir. correction of central defects

-0.75kW capacity AC motor-gearbox driven system -
Adjustable centering tolerance according to process

GENEL OZELLIKLER

- Opsiyonel olarak govde, merdaneler ve baglanti tahrik
elemanlar paslanmaz veya yuksek kaliteli celik olarak
Uretilebilir.

-9 adet aluminyum ve maksimum temas yUzeyli ¢italar.

- Moher kaplanmis ¢italar nemli ve kuru kumaslar icin uygundur.
- Tam verimli merkezleme igin kullanilmis gift tetiklemeli
pnématik piston

-0.75kW kapasiteli Ac invertorli kontrol sistemi

- Proseslere gore opsiyonel olarak ayarlanabilen merkezleme
noktasi

355,00 < {504,00 >

o o]
349,99 mm)
{
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KENAR KESME UNITESI

Edge Trimming Unit

Kenar kesme Unitesi kumasin kenarinin istenilen
miktarda rahatca kesilmesini saglayan mekanik

bir komponentdir. Kolall veya kolasiz kumas
farketmeksizin, kullanilabilirligi sayesinde sorunsuzca
kesim yapilabilir. Ram makineleri, egalizeli acik en
sanfor makineleri zincir ¢cikisina monte edilir. Makine
hizina senkron bir sekilde calisabilecegi gibi istendigi
takdirde sabit bir hizda da calisabilir. Kenar kesme
islemi kumasin ignelerden ciktiktan sonra yapildigi
icin minimum fire olur ve ¢ikan fire otomatik olarak
vakum sistemiyle disari atilir. Kenar kola Yapilmayan
kumaslarda 12-13mm, kenar kola yapilan kumaslarda
ise 3-4mm’ye kadar ayarlanabilen kesim yapilabilir.

Otomatik veya manuel ¢alisma olanagi vardir. Otomatik

calisma sisteminde, kumas kenari sensor takibi ile
yaplilir. Sensoriin kesme bicagina olan mesafesi
ayarlanarak istenilen 6l¢tde kesim yapilabilir. Manuel
calisma modunda ise bicagin kesme kalinligi el ile
ayarlanir. Sensor takibi devre disi kaldigindan kenar
takibi yapilmaz. Kumas kesim islemi icin 6zel uretim
taslanmis bicaklar kullanilir.

www.ekinelektrik.com

The edge trimmer unit is a mechanical component
that allows the edge of the fabric to be cut in the
desired amount easily. Regardless of starched

or non-starched fabric, it can be cut without any
problems thanks to its usability. Stenter machines
are mounted on the chain output of the leveled
open width compacting machines.

It can work synchronously to the machine speed

or at a constant speed if desired. Since the edge
cutting process is done after the fabric comes out of
the needles, there is minimum waste and the waste
is automatically thrown out with the vacuum system.
It can be adjusted up to 12-13mm for fabrics that
are not hemmed and up to 3-4mm for fabrics that
are hemmed. Automatic or manual operation is
possible. In the automatic working system, the fabric
edge is done with sensor tracking. By adjusting

the distance of the sensor to the cutting blade, the
desired cut can be made.

In manual mode, the cutting thickness of the blade
is adjusted manually. Edge tracking is not performed
as sensor tracking is disabled. Specially produced
ground blades are used for fabric cutting.
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KENAR KESME UNITESI
Edge Trimming Unit
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Teknik Ozellikler

Minimum Kesme Eni 5mm

Elektrik Besleme 220V AC/380V AC-50/60Hz
Gerilimi

Kontrol Gerilimi 24V DC
Motor Glcu 0,37KW
Blower Motor Guct 3KW
Max Calisma Hizi 65m/Dk
Calisma Sicakligi 5-65°C

Unite Agirlig Tek Unite 30Kg

Blower Motor Teknik Ozellikleri

Motor Gucu 3Kw
Agirlik 70Kg
Debi 270m3/H
Max Basing 310mBar
Max Vakum -270mBar
Cikis Hatti 2'

Galisma Sicakligi 5-65°C

Unite Agirlig Tek Unite 30Kg

www.ekinelektrik.com
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Kenar kontrol motor grubu Unitesi, egalize Uniteli
kurutma ve sanfor makinelerinin girislerinde kullanilir.
Kumasin kenarinin duzgun bir sekilde ignelenmesi ve
minimum fire oraninin yakalanmasi icin kullanilir.

Ram makinelerinde sag ve sol konstruksiyonlari

saga ve sola hareket ettiren motor gruplari kenar
kontrol sensérunden aldiklari bilgi ile calismaktadir.
Sensor analog referans bilgisini invertor araciligi ile
motora gonderir ve motor kremayer disli tahrik sistemi
vasitasiyla kumasin kenari i¢in istenilen ortalamayi
gerceklestirir. Kenar kontrol senséru olarak EKIN DACS
EC1901 Sensor kullanilir. Mekanik grup reduktor ve
kremayer disli tahrik sistemi sayesinde bosluksuz olarak

hareketi iletmektedir.

www.ekinelektrik.com

KENAR KONTROL MOTOR GRUBU

Actuators (Rail Position Control)

Edge control rail actuators group unit is used at the
entrances of drying and sanforizing machines with
leveling unit.

It is used to pin the edge of the fabric properly and to
catch the minimum waste rate.

The motor groups that move the right and left
constructions in the ram machines work with the
information they receive from the edge control
sensor. The sensor sends the analog reference
information to the motor via the inverter and the
motor realizes the desired averaging for the edge of
the fabric via the rack and pinion drive system.

EKIN DACS EC1901 Sensor is used as edge

control sensor. Thanks to the mechanical group
reducer and rack gear drive system, it transmits the
movement without gaps.
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KENAR KONTROL MOTOR GRUBU
Actuators (Rail Position Control)

— GENEL GORUNUMU

Teknik Ozellikler

Malzeme

Unite Eni

ST37 veya AlSI 304

1800mm ile 3400mm arasi(sag ve sol)

Min. Calisma Eni 700mm

Makine Hizi 100m/dk

Hareket Tipi Kremayer Disli

Kurulu Gug 0,75Kw

isletme Gerilimi 220-380V 50 Hz

Sensor Tipi EKIN DACS EC1901 Sensor

Calisma Sicakligi +10° ile +65° arasl

Pano

+-10V ve 0-+10V Refarans icin 6zel Uretim.

www.ekinelektrik.com



Makarali Triger Unitesi klasik tip trigerlerde kayistan
kaynaklanan sorunlarin giderilmesi icin tasarlanmistir.
Her turla ram makineleri, acik en sanfor makineleri

ve kurutma makinesi, giris egalize Unitelerinin zincir
girislerinde, fircali kumas besleme Unitesinin altina,
mekanik kenar acici Unitesinin devaminda olacak
sekilde montaji yapilmaktadir. Mekanik kenar acicl ile
uyum halinde calisabilmesi icin tum ayar mekanizmalari
mevcuttur. Kumas, mekanik acgicidan c¢iktiktan sonar
tekrar katlanmadan maksimum verim ile ignelenmesi
icin kullanilmaktadir. Mekanik kenar acicidan ¢iktiktan
sonar kumasin tekrar katlanmamasi icin ignelere
kadar sevkiyat islemini gerceklestirir. Makarali

triger Unitesi kayisli tip triger sistemlerinin kumas
Uzerinde olusturdugu deformasyonu engellemek icin
tasarlanmistir. TUm marka ram makineleri ile uyumlu
calisabilir.

www.ekinelektrik.com

Pinning Guider Unit is designed to eliminate belt-
related problems in classic type timing belts.

All kinds of stenter machines, open width
sanforizing machines and dryers are mounted at the
chain entrances of the inlet leveling units, under the
brushed fabric feeding unit, in the continuation of
the mechanical edge opener unit.

All adjustment mechanisms are available to work in
harmony with the mechanical edge opener.

It is used for needling the fabric with maximum
efficiency without refolding after it comes out of the
mechanical opener. After leaving the mechanical
edge opener, it carries out the delivery process up to
the needles so that the fabric is not folded again.
The roller timing unit is designed to prevent the

deformation of the belt type timing systems on the
fabric. It can work compatible with all brand ram
machines
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MAKARALI TRIGER UNITESI
Pinning Guider Unit

— OLCULER

Teknik Ozellikler

Malzeme Govde ST37.Tekerlek Aliminyum

Tekerlek Capi @120mm x 50mm

Kasik Genisligi 70mm

Maksimum Hiz 100m/dk

251,00 mm] Tekerlek Baglanti Paslanmaz Rulmanli Avare
Calisma Tipi Mekanik
Tekerlek Kaplama Silikon

Calisma Sicakligi +10° ile +65° arasi

Calisma Tipi Islak ve Kuru

~ GENEL GORUNUMU
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Pinning Wheel & Brush &
Fabrig Feeding Unit

Ram makineleri ve egalize Unitelerinin zincir
girislerinde, kumasin zincir ignelerine besleme verilerek
ignelenmesi icin tasarlanmistir.

Kumasi suren zincir hizina senkron ¢aligabilen sistem,
sag ve sol uniteye gerektiginde ayri ayr besleme
verebilecek yapida ayri ayri invertor kontrol sistemli

ve %50 besleme verebilecek yetenektedir. Besleme
tekerlegi asinmalara ve deformasyonlara karsi

kolaylikla degistirilebilir ve 6zel kaplamasi ile kumas
uzerinde bolluk olusturmadan lineer bir tagima
saglamaktadir. Tum triger sistemler ile uyumlu yapida
uretilmistir. Pnématik piston yardimiyla elektropnématik
sistem kullanilarak buton ile pistonun hareketi kontrol
edilir. Ergonomik yapisi ile kullanici dostudur.

www.ekinelektrik.com

FIRCALI KUMAS BESLEME UNITESI

Itis designed for needling the fabric by feeding

the chain needles at the chain entrances of stenter
machines and leveling units. The system that can
operate synchronously to the chain speed that drives
the fabric, In a structure that can feed the right and

left units separately when necessary. It has a separate
inverter control system and is capable of feeding 50%.
Feed wheel against wear and deformation It can be
easily changed and with its special coating, it provides
alinear transport without creating slack on the fabric.
Itis produced in a structure compatible with all timing
systems. The movement of the piston is controlled with
the button by using the electropneumatic system with
the help of the pneumatic piston.

It is user friendly with its ergonomic structure.
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FIRCALI KUMAS BESLEME UNITESI
Pinning Wheel & Brush &
—— OLCULER Fabrig Feeding Unit

475,50 mm

255,00 mm
A\ 4
Teknik Ozellikler
I . . . Malzeme ST37 ve Aliminyum Kaplama
— GENEL GORUNUMU

Kaplama Sertlik 50 Shore
Tekerlek Capl @220mm x 55mm
Firga Olgusu @225mm x 22mm
Gobek @158mm

Max. Hiz 100m/dk

Max. Hava Basincli 6 Bar

Kurulu Gu. 2.2 KW

isletme Gerilimi 220/380V 50Hz

Calisma Sicaklg +10° ile +65" arasl
Bypass Sistemi Elektropnématik Kumandali Piston
Tekerlek Kaplamasi Hypolen

Kontrol Paneli Mevcut Buton Paneli Uzerine

www.ekinelektrik.com
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KUMAS NEMLENDIRME UNITESI
Fabric Moistening Unit

Kumas nemlendirme Unitesi her marka ram, sanfor,
paketleme kalite kontrol ve apre makinesi gibi
makinelere rahatlikla uygulanabilir. Finisaj esnasinda
kaybettigi dogal nemini yeniden kazandirmak ve kumas
yuzey kalitesinin arttinlmasi i¢in tasarlanmistir. Yuksek
kalite paslanmaz celikten uretilen tnite, korozyona
karsi dayanikli rulmanlarla donatilmis olup, kesintisiz
nemlendirme yapabilmesi icin retilmistir. Su tankindan
gelen su, 6zel Uretilmis nozullar vasitasiyla canaklara
aktarilarak pulverize edilir. Bu sayede kumas Uzerinde
islaklik olusturmadan nemlendirme yapilir. Kumasin

her alanine esit bir sekilde homojen nemlendirme
yapabilmesi i¢in 6zel Uretilmistir. Kullanici dostu

arayUzu sayesinde kolay kontrol edilebilir ve her tarlt
arizada operatore bilgi verir. Kullanici dostu kontrol
paneli araciligiyla istenilen miktarda nemlendirme
ayari yapilabilir. Dacs nemlendirme sensoru ile uyumlu
calisarak nemlendirmenin PID kontrolu yapilabilir.

www.ekinelektrik.com

The fabric moistening unit can be easily applied to any
brand of ram, compacting, packaging quality control
and finishing machines. It is designed to regain the
natural moisture lost during finishing and to increase
the surface quality of the fabric. The unit, which is
made of high quality stainless steel, is equipped with
bearings resistant to corrosion and is produced for
uninterrupted humidification.

The water coming from the water tank is pulverized by
transferring it to the bowls through specially produced
nozzles. In this way, moistening is done without
creating wetness on the fabric. It is specially produced
to provide homogeneous humidification to every

area of the fabric. Thanks to its user-friendly interface,
it can be easily controlled and informs the operator

in case of any malfunction. The desired amount of
humidification can be adjusted via the user-friendly
control panel. PID control of humidification can be
done by working in harmony with Dacs humidification
sensor.
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KUMAS NEMLENDIRME UNITESI
Fabric Moistening Unit

— OLCGULER

v Her marka ram, sanfor, paketleme, kalite kontrol ve
apre makinelerine uyumlu
1 v’ Kumas yuzeyinde kaliteli tuse olusturmak igin
ayarlanabilir nemlendirme miktari
v Ozgun tasanm tikanmaz nozullar
v’ Opsiyonel olarak musteri talebine bagli nozul
sayisinda uretim(5,10,16,17,20,21,22 nozul)
v’ Kumasta islaklik engellemek ve suyu pulverize
etmek icin tasarlanmis ¢canak sistemi
v istenilen nem miktari ayari
v Operator kontrol paneli
v’ Opsiyonel olarak nem sensoru ile PID kontrol

501,58 mm|

Teknik Ozellikler

Malzeme AISI 304

Kontrol Voltaji 24V DC

Kurulu Gug 4,5 KW

Nemlendirme Orani %1 - %10

Calisma Hava Basincli 4 - 8 Bar

Nozul Sayisi 5 — 23 Adet(Opsiyonel)

Galisma Sicakligi +5° ile +65° arasl
v’ Her marka ram, sanfor, paketleme, kalite kontrol ve
apre makinelerine uyumlu
v Kumas yuzeyinde Kaliteli tuse olusturmak igin Elektrik Giris Voltaji 230/380V AC 50-60Hz
ayarlanabilir nemlendirme miktari
v Ozgun tasanm tikanmaz nozullar
v Opsiyonel olarak musteri talebine bagli nozul
sayisinda tretim(5,10,16,17,20,21,22 nozul)
v Kumasta islaklik engellemek ve suyu pulverize
etmek icin tasarlanmis canak sistemi
v Istenilen nem miktari ayari
v Operatdr kontrol paneli
v Opsiyonel olarak nem sensért ile PID kontrol

Makine Agirlig 120Kg

Sensor Tipi DACS Nem Sensoru(Opsiyonel)

www.ekinelektrik.com
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MEKANIK KENAR ACICI UNITESI
Mechanical Edge Spreader

Mekanik kenar agici unitesi,0rg kumaslarinin
kivrilmig ve katlanmig kenarlarini agmak ve en verimli
ignelemenin saglanmasi igin tasarlanmistir. Herhangi
bir enerji tuketimi olmadan tamamen mekanik
komponentlerden olusmaktadir. Ozel tretim plastik
malzemelerin kumasa temasi sebebiyle kumas Uzerinde
herhangi bir deformasyon olusturmaz. Kumasin kenar
yirtiklarindan etkilenmedigi igin yuksek verimle ¢aligir.
igneleme verimini arttirmak igin en ve boy orani igin
ayar kollari mevcut olup en uygun pozisyon rahatlikla
ayarlanabilir. Her tarlu agik en sanfor makineleri,

ram makineleri, egalizeli makineler icin uygun olarak
tasarlanmistir.

Ergonomik yapisi ile rahat montajlanabilir ve kullanim
kolayligi sunar.

www.ekinelektrik.com

Mechanical edge spreader unit, knitted fabrics curled
and unfolding the folded edges and ensuring the most
efficient needling

is designed for. It consists entirely of mechanical
components without any energy consumption.

It does not cause any deformation on the fabric due

to the contact of special production plastic materials
with the fabric. It works with high efficiency as it is not
affected by the edge tears of the fabric.

In order to increase the needling efficiency, there are
adjustment levers for the width and aspect ratio, and
the most suitable position can be adjusted easily.

All kinds of open width compacting machines,

ram machines are designed for leveled machines.
With its ergonomic structure, it can be easily mounted
and offers ease of use.
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MEKANIK KENAR ACICI UNITESI
Mechanical Edge Spreader

— OLGULER

A 4

Teknik Ozellikler
Malzeme
Calisma Kapasitesi
Dugum Sistemi
Makine Hizi
Kapak Agma Sistemi
Sensor Tipi
Sensor Montaj
Tirnak Sistemi

Calisma Sicakligi

Calisma Tipi

AlISI 304

3009r/ma2

Manuel Yayli Sistem
100m/dk

Manuel Yayl Kilit
Tam Tiplerle Uyumlu
@34 Civata Sikistirmali
Civatali Montaj

+10° ile +65 arasl

Islak ve Kuru

260,00 mm)

GENEL GORUNUM —

www.ekinelektrik.com
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YATAY KUMAS MERKEZLEYICI

Wide Web Guide Unit

v

Yatay kumas merkezleme Unitesi; kumasin akisinin
dikey eksende degil, yatay eksende oldugu
uygulamalarda, kumasin klavuzlanmasi ve
merkezlenmesi amaciyla tasarlanmistir. Sistem

tek taraftan rulmanla yataklanmis ve dairesel hareket
yaparak caligmaktadir. DACS DFCU ortalayici sensor
ile birlikte calisan sistem, sensorden aldigi bilgi

ile yatay eksende kumasin merkezlenmesini veya
klavuzlanmasini saglamaktadir.

DACS DFCU sensor kumasin yatay eksendeki
konumunu motor kontrol kartina bildirerek yuksek
torklu DC motora kumasin konumuyla alakali bilgi
gondermekte ve DC motor araciligi ile

tepki suresi minimuma indirilerek klavuzlama
yapilmaktadir. Kumas genisligine gore opsiyonel
olarak farkli boyutlarda tasarlanmasi mumkuandur.
Kumasin cinsine ve ozelligine gére merdaneler ile
kumas arasinda maksimum surtinme saglamak igin
merdaneler 6zel silikon kaplidir.

www.ekinelektrik.com

(WEB GUIDE)

Mechanical edge spreader unit, knitted fabrics curled
and unfolding the folded edges and ensuring the most
efficient needling

is designed for. It consists entirely of mechanical
components without any energy consumption.

It does not cause any deformation on the fabric due
to the contact of special production plastic materials
with the fabric. It works with high efficiency as it is not
affected by the edge tears of the fabric.

In order to increase the needling efficiency, there are
adjustment levers for the width and aspect ratio, and
the most suitable position can be adjusted easily.

All kinds of open width compacting machines,

ram machines are designed for leveled machines.
With its ergonomic structure, it can be easily mounted
and offers ease of use.
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Teknik Ozellikler

Malzeme

Silindir Genisligi

Silindir Capi
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— GENEL GORUNUM

Motor Tipi

Max. Hiz

Maksimum Tansiyon
Lineer Kuvvet
isletme Gerilimi
Calisma Sicakligi
Klavuzlama Hizi
Sensor Tipi

Maksimum Sistem Agisi

ST37 ve Aluminyum

700mm - 1800mm(Opsiyonel)
@50mm - @200mm(Opsiyonel)
24VDC 400W

100m/dk

4000N

1100N - 2000N

220/230V AC 50Hz

+10° ile +65° arasli

25mm/sn

DACS DFCU Ortalayici S.

+-10°
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1994 yilinda kurdugumuz EKIN Elektrik
Makine ve Tekstil Sanayi Tic. Ltd. Sti.
mekanik, otomasyon elektrik ve elektronik
sektoriinde diinya capinda kuresel bir firmadir.
istanbul merkezli ve subeleri ile kendi
yerimizde kendi bunyemizde Gretim
yapmaktayiz.

EKIN, sirket yapist itibariyle teknolojideki
gelismeleri yakindan takip ederek triin
cesitlerini, dinamik ve tecrubeli ar-ge
muhendisleriyle yenilemekte ve
gelistirmekteyiz.

Performansta, muisteri memnuniyetinde, satis
sonrasl teknik destekte, yuksek teknolojide,
yuksek hassasiyette elektronik kart tretiminde
lider olma hedefiyle yoluna devam eden EKIN
Elektrik, gliniimiiz teknolojisindeki en yeni
gelismeleri ve kendi gelistirdigi musteriye 6zel
tasarimlar, mikro islemcili kartlari ve
elektronik kontrol kartlar kullanarak teknoloji
ve bilgisayar diinyasinin avantajlarini DACS
markasi ile lkemiz ve diinya Ulkeleri
endustrilerinin hizmetine sunmaktayiz.
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